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公司概况
自有脱硝解决方案
先进的煤利用技术
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100+
2大洲的全职员工

5
进行研发的办公地

遍布美国、欧洲及亚洲

30年
核心技术团队

平均经验年龄

10+
专注于煤、生物燃料转换

和污染控制的专利数

15GW
过去五年内

完成的项目

50+
所有领域的工程师

阿米那成立于2007年，致力于在全球范围内开发并部署清洁的、可获利润的能源解决方案

阿米那一瞥

NOx 多种阿米那自有的、为客户量身定制的脱硝解

决方案选择可以帮助燃煤、燃气电厂及（水泥、

造纸、钢铁）厂以可支付的价格达到排放要求。

排放控制解决方案 煤化工技术

一整套技术可使现有电厂在发电的同时生产

有价值的化工产品和燃料，使其在支出及环

境方面凸显优势。
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阿米那三项创新熔于一炉

阿米那拥有独具特色的研发模式和广泛的合作伙伴网络支持其进行技术开发。

3. 跨境及跨工业领域合作网络

2. 独特的商业与研发模式

1. 足以影响市场的技术

阿米那在中美开发清洁能源合作方面扮演着建设性角色。阿米那将美国技术的专业性与中国强

劲的基础设施建设和经济发展动力相结合，是中美在新时代能源合作领域中实实在在的典范。

我们的方法有何独到之处？

Growth Through Innovation



5

阿米那在美中建立的公共部门的合作伙伴将惠及美中及全球市场的可持续能源供应

美中双边合作构成我们的市场

ECP成员公司于美国国务卿克里合影 (2013) 威廉·莱特为美国驻华大使马克·鲍克斯介绍河坡电厂联产技术(2015) 美国驻华大使马克·鲍克斯参观河坡电厂联产技术(2015)

威廉·莱特与前美国驻华大使骆家辉 (2011)
威廉·莱特与中国科技部部长及

美国前能源部长朱棣文博士合影 (2012)
威廉·莱特与道尔化工全球政府关系部部长及

美国现任能源部长Moniz博士合影 (2014)美国驻华大使马克·鲍克斯参观河坡电厂联产技术(2015)

Growth Through Innovation

行业合作伙伴 研究机构 政府部门

拜尔技术服务 中国华能集团 格盟能源集团 怀俄明大学 西弗吉尼亚大学
美中清洁能源
研究中心

美国贸发署美中能源合作项目
美中清洁能源
研究中心
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北京京丰
410MW, SCR 

乌鲁木齐
3x50MW, LNB 

漳山
2x300MW, LNB

沙角A
3x300MW, LNB

大唐合山
300MW, LNB

盘南
2x600MW, LNB

凤台
300MW, Classifier

扬州石油2x75t/h, 
SNCR

阳光
300MW, LNB

江苏宜兴
2x135MW, LNB

旺龙
2x100MW, LNB

广州纸业
2x30MW,1x75MW SNCR

巨化
2x50MW, LNB

太仓
100MW, LNB

大连化工25MW, 
Hybrid

江苏宜兴
3x60MW, Hybrid 

华能聊城
2x330MW, SCR

华能黄台
2x300MW, LNB 

北京草桥
2x350MW, SCR 

河北邢台
330MW, LNB 

济阳热电
2x75t/h, SNCR

玖龙东莞
2x200MW, LNB

沙角C
2x660MW, LNB

沙角A 
2x200MW, LNB

诸冀八方
25MW, SNCR

京能
600MW, Classifier

2009年以来,阿米那已经在中国完成了50余个项目并取得了瞩目的成绩，将氮氧化物排放降低至目
标水平以下

阿米那在中国完成的项目



直喷SCR/CO反应器设计

• CO催化剂、喷氨格栅、SCR催化剂

• 喷氨格栅与SCR催化剂距离远 （混合）

• 喷氨格栅较复杂

• 获得NH3/NOx RMS<10% 的结果较难

• 喷氨格栅、SCR催化剂， CO催化剂

• 设计更为紧凑

• CO催化剂减少NH3 逃逸

• 轮机排气附近用简单反应物喷洒

• 高速有益混合效果

• 易达到~ 5% NH3/NOx RMS 比

解决前后对比

2015年7月获取专利

传统技术 直喷技术

Growth Through Innovation
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随着2014年美国油气市场发展，阿米那成功地将在中国大陆取得的最新创新技术成功应用到美国市
场，占领美国市场份额。

阿米那在美国荣获的项目及获得潜力巨大的项目

Sunburry CC, PA
30/01/2015

Simple Cycle, MD
23/05/2015

Simple Cycle, MA 
15/06/2015

Combined Cycle, TX 
22/05/2015

Simple Cycle, TX
01/04/2015

Simple Cycle, CT 
20/05/2015

Combined Cycle, ME
13/04/2015

Simple Cycle, NY
23/04/2015

Carroll County CC, IN 
27/02/2015

Stonewall CC, MD
26/09/14

Simple Cycle, OK
20/04/2015

Combined Cycle, FL
02/05/2015

Simple Cycle, LA
24/07/2015

Combined Cycle, TX
13/05/2015

Eagle Valley, IN
12/12/2014

Oregon Energy, OH
30/10/2014

Combined Cycle, CA
20/04/2015

Lackawanna CC, PA
07/02/2015

Simple Cycle, OH
20/06/2015

成功荣获的项目
预期将获得的项
（预期获得时间）
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阿米那的技术结合了几项工艺最有价值的部分来提高效能，经济价值显著

传统方法 阿米那的技术
（BenePlus 及联产)

煤 煤

电能 电能碳氢化合物、化工产品 可捕获的CO2

传统电厂里煤直接氧化并产生蒸汽，之后发电。

大大提高了电厂的经济生存能力

阿米那的技术可使电厂在发电同时，生产化工产品及CO2，

从而改进能效，提高经济回报，并减少碳排放。
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• 独立的非盈利组织

• 试点电厂位于德州圣安东尼，占地超过1,200英亩

• 成立于1947年;  员工超过3,000人

• 每年收入约6亿美金, 60%为政府项目

• 化工工程师包括: 69名全职员工, 6名博士, 7名硕

士，45名学士

• 液体处理经验丰厚

• 有清洁煤技术经验

关于SwRI 阿米那试点项目规模与时间安排

• 工艺容量: 连续~1 吨 /天

时间安排:

• 2014年9月: 工程启动

• 2015年1月: 建设完工

• 2015年2月: 单次通过实验

• 2015年3-5月: 锁定范围

• 2015年6-8月: 继续运行

Growth Through Innovation 12

2015年3月，在德州圣安东尼的试点电厂开始运行
试点电厂显示产出比试验规模的结果进一步改进



阿米那的
BeneficiationPlus

1
3
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BenePlus技术可以以低廉的成本高效去除煤质中污染物，使煤的燃烧更加清洁高效

减小并接近零排放

1.脱水
• 去除水分至5%
• 收集的水分可以净化再利用

2.减少污染物
• 减少50%-80%汞含量
• 减少90+%以上硫含量

4.碳捕获
• 作为副产品的纯净CO2流
• 捕获压缩成本低廉

3.提高锅炉效率
• 通过燃烧高品质煤最高提效6%
• 使用燃料气体进一步减少碳排放



褐煤电厂利用BeneficiationPlus的效果及碳足迹情况

BenPlus
工艺

-10%

EOR及碳收集碳氢化合
物的使用

基线 CO2
排放

100%

-8% to -

20%

80%

CO2 减排提质煤
及效能

脱硫费用
减少

-2%

-2%

-12%

-14%
+10%

1
4
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CO2 碳脚印降低来源:(1)提质煤及燃料气的效率提升(2)联产(3)脱硫任务成本降低 (4)用于EOR

BeneficiationPlus技术的CO2减排



测试煤的产品产出测试煤的范式图解

专利情况

• 2014年5月23日获得专利

• 7 项发明, 包括 4项 LP Amina员工及 3 项拜耳技术服
务员工的发明

• 富理达律师事务所作为阿米那长期合作伙伴提供了知
识产权法律咨询

• 30 项声明; 声明提供该技术的广泛专利覆盖

• 低焦油及杂原子，以及之前技术的重要优势

• 参阅了煤化工100年以来的200余项文献

BeneficiationPlus 工艺

BenePlus 工艺将部分煤投料转化为高品质、低硫、低焦油的轻质燃料及芳香化合物。

1
5
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BenePlus技术优化后利用北达科他州褐煤的最新产品
构成

原料褐煤 褐煤

挥发分重量百分比 43.8

灰分重量百分比 14.5

混合碳重量百分比 41.8

硫分重量百分比 1.7

燃烧褐煤产生的硫排放，硫每百万英热单位 1.65

高热值，兆焦/千克 24.39

收到基高热值，兆焦/千克 15.61

水分重量百分比 37.2

合成煤产品

挥发分重量百分比 25.4

灰分重量百分比 19.0

混合碳重量百分比(差值) 55.6

硫重量百分比 0.7

硫分重量百分比 0.69

燃烧合成煤产生的硫排放，兆焦/千克 25.60

水分百分比 1.1

收到基高热值，英热单位每磅 1.7

挥发分重量百分比 58%

灰分重量百分比 76%

产品产出（干基）-磅气每百磅煤（重量百分比）

二氧化碳 二氧化碳重量百分比 10.2

燃气 一氧化碳重量百分百 6.67

氢气重量百分比 0.24

甲烷重量百分比 2.18

乙烯重量百分比 1.16

乙烷重量百分比 0.43

碳氢化合物 炼厂级丙烯 丙烯重量百分比 1.35

丙烷重量百分比 0.15

异丁烯重量百分比 0.19

1-丁烯重量百分比 0.1

1,3-丁二烯重量百分比 0.08

石脑油液 反-2-丁烯重量百分比0.09 0.09

顺-2-丁烯重量百分比 0.1

2-甲基-2-丁烯重量百分比 0.11

正已烷重量百分比 0.13

苯重量百分比 1.19

苯类液 甲苯重量百分比 0.98

二甲苯重量百分比 0.16

硫分 硫化氢重量百分比 0.84

其他硫分重量百分比 0.13

苯酚 0.1

柴油 0.2



苯

丙烯

非芳香石
脑油

50%

30%

20%

产品构成 价格

750

美元/吨

800 

美元/吨

420

美元/吨

$375

$240

$84

$675

调整前市场
价格

运输 加工 销售价格

$25
$30

$620

由于产品构成中苯及丙烯的高比例，烃流可售卖最高至50%的原油溢价。

保密文件
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煤炭公司
提供煤投入

阿米那在北达科他州已经发展了BenePlus技术的商业化联盟

合作伙伴 初步时间表(2014–2015)

截至2月 与潜在合作伙伴启动合作交流;舵手委员会
成立（煤炭公司、电厂、冶炼厂）

3月 审查美国德州示范设施技术（首个舵手委员
会审查）

6月 第二次舵手委员会审查

8月 确认碳氢化合物试点设施生产

9-12月 启动第三次舵手委员会确认、可行性研究、
许可及FEL1

阶段性部署进展

电厂
提质煤消耗

冶炼厂
碳氢化合物消耗

示范*
25 吨 / 天

步骤一*
C5 – C12

步骤二*
AGR, C3, C4
CO2, 脱硫

时间安排 2015-2016 2016-2017 2018

煤投料 1 吨/时 500吨/时500吨/时

生产的提质煤 45吨/时 213吨/时213吨/时

碳氢化合物产出 2桶/时 70吨/时14.5吨/时

所需资本 $15M USD $100M USD$150M USD

回收期 未知 < 8 年< 5 年

• 产品市场机组（PMU）将证明产品质量
与产量。

• 步骤一： 生产出芳香烃化合物和轻质
柴油的混合产物，这些都是冶炼厂最需
要的化工品

• 步骤二： 完全的商业化系统，可以在
世界范围内部署

保密文件
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